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ANSPROCHE 



UJ Verfahren zur Herstellung von Dach2iegeln aus Ton durch 
Pressen in Fonnen, vorzugsweise Stahlformen, bei dem die 
Formen zwecks Losung des gepreBten Dachziegels schockartig 
an Gleichspannung gelegt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Formnester vor jeder Aufnahme 
eines Tonrohlings mit einer Suspension aus Graphit und 
Wasser, vorzugsweise im Wege der Besprtlhung aberzogen 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Graphit-Wasser-Suspension Alkohol zugesetzt wird. 
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•3. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung 
von Dachziegeln aus Ton durch Pressen in Formen. 

Bei der heutigen industriellen Fertigung von Dachziegeln aus 
Ton finden Revolverpressen Oder stationare Pressen Anwendung, 
bei denen ans telle der frtther verwendeten Gips formen wegen 
ihrer vielfach langeren Haltbarkeit Formen aus Stahl verwendet 
werden, wobei die Presse mit einer Mehrzahl von einen Formen- 
satz bildenden Einzelformen besttickt 1st. In die Einzelformen 
werden Rohlinge aus sogenannten plastischen Ton mit einem 
Wassergehalt von ca. 20 bis 22% eingelegt, die unter Druckan- 
wendung in den Formennestern zu den jeweils gewiinschten 
Dachziegeln ausgeformt werden. 

Das eigentliche Problem bei einer solchen Dachzlegel-Herstellunjr 
liegt in dem Entformen, d.h. in der Abiasung der PreBlinge 
aus den Formnestern, da die PreBlinge durch Klebung an den 
Formen haften bleiben. Um diese Haftwirkung zu beheben, hat 
man die Formnester mit einem Antihaftmlttel, beispielsweise 
einem sogenannten Formenai bestrichen Oder besprUht. Hierbei 
ergibt sich der Nachteil, daB die Form und die OberflMche der 
PreBlinge durch das Anti-Haftmittel verschmiert werden und die 
far das Brennen der Dachziegel erforderliihe Trocknungszeit er- 
heblich vergroBert und damit der Fertigungsdurchsatz erheblich 
herabgesetzt wird. 
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Om diesen Nachteil auszuschlieBen, 1st man dazu iibergegangen 
die Stahlform nach jedem PreBvorgang einem sogenannten 
Elektroschock zu unterziehen mit der Folge, daB zwischen 
der Oberflache des Formnestes und der Oberflache des 
Prefllings eine dunne Wasserschicht gebildet wird, die ein 
einwandfreies Losen des PreBlings aus der Form gewahrleistet 
und auch die Trocknungszeit des PreBlings nicht beein- 
trachtigt. Dieser Elektroschock bedingt jedoch einen 
starken wirtschaftlichen Nachteil. Der Elektroschock wird 
mit Gleichstrom durchgefilhrt, wobei das an der Oberflache 
des Formnestes gebildete elektromagnetische Kraftfeld die 
aufgrund ihrer freien Valzenzen Dipole bildenden Wasser- 
und TonmolekUle magnetisch zueinander ausrichtet, wobei 
Wassermolekille durch magnetische AbstoBung aus dem PreBling 
ausgetrieben werden und die Zwischenschicht aus Wasser 
bilden. Gleichzeitlg werden aber durch das elektromagnetisch » 
Kraftfeld, wahrscheintlich im Wege der Elektrophorese 
Eisenmolektlle aus der Oberflache des Formnestes abgebaut, 
wodurch die Oberflache bei lSngerer Betriebszeit so welt 
beschadigt wird, daB sich keine Dachziegeln einwandfreier 
Form mehr erzielen lassen. Neben der Erscheinungsform der 
Elektrophorese ist auch die der Elektrolyse noch zu nennen. 
Wasserstoff ist bekanntlich ein gefahrlicher Feind von 
Eisen und Eisenlegierungen, und es ist bekannt, daB durch 
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dessen EinfluB StMhle zu Riflbildungen fiihren Oder 
andere nachteilige Korrosionserscheinungen hierdurch auf- 
treten. Bei der Korrosion von Eisen unter Anwesenheit von 
Feuchtigkeit ergeben sich Mhnliche VorgSnge wie bei einem 
galvanischen Element, so dafl die _ Feuchtigkeit gewisser- 
maflen als Elektrolyt wirkend die leitende Verbindung 
zwischen den anwesenden Stoffen herstellt, von denen der 
eine oxydiert, so daB ganz allgemein davon ausgegangen 
werden mufl, daB diese Erscheinung der elektrochemischen 
Korrosion liberal 1 dort ablSuft, wo Eisen Oder Stahl in 
wSflrigen Medien anwesend ist. Diese Besch&digung in der 
Oberfl&che des Formnestes hat zur Folge, daB die Stand- 
zeit der Formen beschrSnkt ist. Die Erfahrung hat gezeigt, 
dafl bei derartigen, mit Elektros chocks bei jedem PreB- 
vorgang beaufschlagten Stahlformen die Standzeit auf 
eine Zeit von ca. vier Monaten beschrSnkt ist. Die 
Herstellung eines derartigen Formsatzes 
ist kostenmafiig sehr aufwendig. Sie beiauft 



- 4 - 



030010/0305 



1/22/07, EAST Version: 2.1.0.14 



2837071 



- r- 

sich auf ca. DM 2oo.ooo, — , da die Formen aua einem Spezial- 
material im Wege der KopierfrSsung hergeatellt werden miissen. 
In dleser relativ kurzen Standzeit ttegt bei den hohen Gestehungs - 
kosten ein erheblicher wirtschaftlicher Nachteil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesen wirtschaf tlich^n 
Nachteil zu vermeiden und ein Verfahren zu schaffen, bei dem 
eine mtihelose und sttfrungsf reie LoslOsung der PreSlinge aus der 
Form gewShrleistet ist, bei dem die Trocknungszeit optimal 
kurz ist und bei dem die Formen eine erheblich grttfiere Stand- 
zeit besitzen. 



- Diese Aufgabe wird erf indungsgemilfl dadurch geiest, daB die 
Formnester vor jeder Aufnahme eines Tonrohlinga mit einer 
Suspension aus Graphit und Wasser, vorzugsweise im Wege der 
Bespriihung tlberzogen werden. 



Die vorstehend angegebene Lfisung beruht auf der Erkenntnis der 
Anmelderin, daB bei Verwendung einer aus Wasser und Graphit ge- 
bildeten Emulsion, mit der die Formnester vor jedem PreBvor- 
gang, beispielsweise durch Bespriihung benetzt werden, die bis* 
her eintretende Besch&digung der Oberf lMche des Formnestes als 
Folge des Elektroschocks so weitgehend gemildert wird, daB sich 
eine wesentlich htfhere Standzeit der Formen ergibt. Das durch 
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den Elektroschock gebildete elektramagnetische Kraf tf eld baut 
sich nSmlich zum weitaus grSBten Tell In der durch den Graphit 
elektrisch leltenden Emulsion auf , so daB die blsherlge schad- 
llche Einwirkung auf die Oberf lfiche des Formnestes weitgehenst 
vermleden wird. Praktische Versuche mit der erf IndungsgemSfien 
Verwendung der Wasser-Graphit-Emulsion haben gezei$t, daB die 
Standzeit der Formen um 5o %, d.h. auf 6 Monate erhOht wird, 
worin angesichts der hohen Gestehungskosten fttr die Formen ein 
wesentlicher wlrtschaftllcher Vortell gegeben 1st. 

Besonders vortellhaft 1st es hierbei, der Wasser-Graphlt-Emulsicfn 
Alkohol zuzusetzen, dqflurch die durch den Alkohol bedlngte 
h6here Fltichtigkeit der Emulsion die Trocknungszeit der Dach- 
ziegeln verkttrzt wird. 
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